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Additive Manufacturing Solutions

Guia de selecao de materiais para Projet® MJP 2500 e 2500 Plus

Materiais de impressao VisiJet® M2 MultiJet para pecas plasticas e elastoméricas de precisao funcional

PROPRIEDADES/CARACTERISTICAS DO MATERIAL PRINCIPAIS AREAS DE APLICACAO

Prototipagem
Modelos para  funcional

- Resisténcia
Precisdo a altas
temperaturas

Gabinetes, Padrbes, Prototipagem :
fixacdes e matrizese de produtos Médico
ferramentas moldes  elastoméricos

Resisténcia Clareza Durabilidade

a umidade optica uso geral (fixadores

de pressao)

CLASSE DE ENGENHARIA

Visijet Armor M2G-CL' XXX X eeoo ee00e ooooo Trainnsc%ig‘i”te XXX Y XX YY) XXX X XXX Y
VisiJet ProFlex M2G-DUR (XXX X (XXX XYY XXX X Trapspe;rente YY) (XXX X XYY X eeoo
Incolor

CLASSE RIGIDA

Visijet M2R-GRY' XXX Y XY ecooo ecoe Cinza fosco XY XY XY X XY eoo XYY Y
Visijet M2R-WT XY XY XY XYY Y ecoe Branco opaco XY XY ecoe XY X eeo ecoeo
Visijet M2R-BK XY XY XY XY XYY X eoe Preto fosco XY XY Xy’ eeoo (XY

Visijet M2R-CL' XXX X oo ee00e ooooo XXX Trainnsc%ig‘i”te XXX Y YY) Y YY) eeoo XX YY)
Visijet M2R-TN XXX Y XY X ecooo Xy’ Marrom fosco XY XY Xy’ eeceo eoo XYY Y

CLASSE ESPECIALIDADE

Visijet M2S-HT90' o000 oo0000 ocoooo XYY eoo Trainnsclzakrﬁ”te (XXX X eoo (XXX X (XXX X (XXX X

CLASSE ELASTOMERICA

- Ambar
Visijet M2 ENT' LU eee coee transltcido ceces
VisiJet M2 EBK LA A ooo LA L A Preto fosco eeocoo
Classificagdo: as classificagdes sdo relativas a outros materiais apresentados. N eeeee =EXCELENTE
" Material compativel apenas com a impressora Projet MJP 2500 Plus. SISTEMA DE CLASSIFICACAO o000 = MELHOR
eoe =BOM
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CLASSE DE ENGENHARIA

CLASSE RIGIDA

CLASSE
ESPECIALIDADE

CLASSE ELASTOMERICA

SUPORTES

Propriedades ASTM Visli\J/leztGA rcTor ViSI\HStGPB?JFFLeX M\g;ijc-;eav M\QFS(U\?\;T‘ MvziSRUgT(* MvzisRiJEtL* r\/\gjitN M;I;Sinj-ﬁrts)o I\)lliZSgeNtT |\>|/i25ié§st|< n)/;sgatp
Composicdo Plastico curavel por UV Plastico curéavel por UV cur;\lléelsgf)? uv Elastomérico curavel por UV Zlépg:ae
Cor Limpar Limpar Cinza fosco Branco opaco Preto fosco tralgglcz':gi';jo Marrom fosco  Transparente tr;\‘:stlzzailclio Preto fosco Branco
LpJeSIZ %%Si%gégfou qualificado Nao N&o Sim Sim N&o Sim Sim Sim N&o Nao N&o
Quantidade da garrafa (kg) 1,5 1,5 1,5 1,5 1,5 1,5 1,5 1,5 1,5 1,5 1,4
Densidade a 20 °C (s6lido) (g/cm3) D792 1,14 1,14 1,16 1,16 1,16 1,16 1,16 1,12 1,12
Resisténcia a tracao (MPa) D638 30-35 15-20 35-45 35-45 45-55 35-45 60-70 70-80 0,2-0,4 0,2-0,4
Médulo de tensdo (MPa) D638 1.500-2.000 250-350 1.500-2.000 1.500-2.000 2000-2500 1.500-2.000 2500-3000 2500-3000 0,27-0,43 0,27-0,43
Alongamento na ruptura D638 55-65 % 65-75 % 20-30 % 20-30 % 6-12 % 20-30 % 6-12 % 4-9% 160-230% 160-230%
Resisténcia a flexdo (MPa) D790 40-45 N/D 50-60 50-60 MPa 80-90 50-60 90-100 105-120
Médulo de flexdao (MPa) D790 1000-1200 N/D 1700-2200 1700-2200 2400-3000 2000-2500 2400-3000 2600-3000
ﬁgiﬁtfﬁtﬁfhiérg)pﬁ /Cr;‘; D256 40-50 70-80 20-25 20-25 15-18 20-25 14-17 14-17
Dureza Shore A D2240 28-32 28-32
Dureza Shore D D2240 70 60 77 77 81 77 72 77-84
Absorcdo de dgua (24 h) D570 0,5% 0,6 % 0,5% 0,5% 0,5% 0,5% <0,5% 0,9% 0,6%
;ir:‘g’ig?t:g”‘ fsel\‘:i;;mgéo D648 47°C 51 °C 51°C 61°C 51 °C 71°C 90-100 °C
;ir:lgﬁg?’tgq?sdzeﬁias;orgéo D648 43°C 45°C 45°C 53°C 45°C 61°C 80-90 °C
Ponto de fusdo 60 °C
Ponto de amolecimento 40 °C
Compatibilidade com Projet MJP Projet MJP Projet MJP Projet MJP Projet MJP Projet MJP Projet MJP Projet MJP Projet MJP Projet MJP Projet MJP
as impressoras 2500 Plus 2500/2500 Plus 2500 Plus 2500/2500 Plus ~ 2500/2500 Plus 2500 Plus 2500 Plus 2500 Plus 2500 Plus 2500 Plus 2500/2500 Plus
Descricao Transparente Transparente Cinza rigido, Médulo alto, Médulo alto, Médulo alto, Alto contraste, Resistente Flexivel, tipo Flexivel, tipo Cerando
incolor, incolor, alto contraste branco rigido preto rigido transparente mddulo alto, a altas borracha borracha toxica para
simulando ABS  simulando PP incolor resistelnte ttignnp;eraart:r:?:, Sc%ﬂ?ﬁg,scsgm
ma?focrs I?l'gido rl'gido ' derretimento

* A biocompatibilidade é baseada em testes realizados por um laboratério de testes independente em apenas uma geometria e um conjunto de amostras de acordo com a norma USP Classe VI e/ou ISO 10993.
Os usuarios devem confirmar a adequagao ao uso e a biocompatibilidade das aplicagdes.

ISENGAO DE RESPONSABILIDADE: é responsabilidade de cada cliente determinar que seu uso de qualquer material Visijet® seja seguro, legal e tecnicamente adequado as aplicacdes pretendidas pelo cliente.

& Os valores aqui apresentados sdo apenas para referéncia e podem variar. Os clientes devem realizar seus préprios testes para garantir a aptiddo para sua aplicacdo pretendida.

www.3dsystems.com

Garantia/isencdo de responsabilidade: as caracteristicas de desempenho desses produtos podem variar conforme a aplicacdo, as condi¢des operacionais ou o uso final do produto.

A 3D Systems estd isenta de quaisquer garantias, expressas ou implicitas, incluindo, entre outras, garantias de comercializacdo ou adequagdo para uma finalidade especifica.
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