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FabPro 1000

125 x 70 x 120 mm (4,92 x 2,76 x 4,72 pol.)*
65 microns (0,0025 pol.) (390,8 DPIs efetivos)
405 nm

FabPro Tough BLK, FabPro Proto GRY, FabPro JewelCast GRN, FabPro Elastic BLK

18-28 °C (64-82 °F)
30-70%

100-240V, CA, 50/60 Hz
24 VCC, 3,75 A; com fonte de alimentagdo

62 x 62 x 101 cm (24,5 x 24,5 x 39,75 pol.)
43x43x61,2cm (16,9 x 16,9 x 24,1 pol.)

55 kg (121 Ib)
37,5 kg (82,67 Ib)

Facil configuracdo de construgdo, envio e gerenciamento de fila de trabalhos; ferramentas de otimizacdo de construcdo
e posicionamento automatico de pecas; funcionalidade de aninhamento de peca; ferramentas de edi¢cdo de peca;
geracdo automaética de suporte; estatisticas do trabalho

Pronto para rede com interface Ethernet 10/100/1000 BaseT
USB (impressédo direta)

Windows® 7, Windows 8 ou Windows 8.1 (Service Pack), Windows 10 (suporte para SO de 64 bits)

STL, CTL, OB}, PLY, ZPR, ZBD, AMF, WRL, 3DS, FBX, IGES, IGS, STEP, STP, X_T

Inclui kit de acessérios de ferramentas de finalizagdo de peca;
requer a unidade opcional de pés-cura por UV Caixa 3D Systems LC-3DPrint ou outra unidade de cura por UV

FCC, CE, EMC

Unidade de pés-cura por UV Caixa LC-3DPrint Box, LC-3DMixer

* 0 tamanho maximo da peca depende da geometria, entre outros fatores.

Observagdo: Nem todos os produtos e materiais estdo disponiveis em todos os paises - consulte o seu representante de vendas local sobre a disponibilidade



Materiais FabPro

Para aplica¢Ges de protétipos, engenharia e joias

FabPro Tough BLK

Plastico resistente de

FabPro Proto GRY FabPro JewelCast GRN

Padrbes mestre para moldagem

Descricdo producédo lplsle, Wste sl em gesso por cera perdida
Cor Preto Cinza Verde
Volume da garrafa 1kg 1 kg 1kg

Espessura da camada
Velocidade de construcdo vertical

Densidade liquida

Propriedades da peca

LR Métrico EUA
Densidade soélida ASTM D792 1,12 g/cm? 0,040 Ib/pol.2
Resisténcia a tragdo ASTM D638 44 MPa 6400 psi
Médulo de elasticidade ASTM D638 1.860 MPa 270 ksi
Alongamento na ruptura ASTM D638 44% 44%
Médulo de flexura ASTM D790 2.020 MPa 290 ksi
Resisténcia a flexdo ASTM D790 64 MPa 9.300 psi
Impacto entalhado Izod ASTM D256 36)/m 0,7 pés-lb/pol.
Impacto ndo entalhado Izod ASTM D256 568 J/m 11 pés-Ib/pol.
Absorcdo de dgua (24 horas) ASTM D570 0,3% 0,3%
Tg DMA, E” 57°C 134°F
Temperatura de alta deflexdo

a 0,46 MPa | 66 psi ASTM D648 48 °C 119 °F

a 1,82 MPa | 264 psi 42°C 107 °F
Tt <10 ASTMES3T 10000 o pemreF
Conjunto de compressao
Resisténcia a ruptura
Dureza Shore ASTM D2240 79D 79D

0,050 mm | 0,002 pol.
14 mm/h | 0,55 pol./h

1,05 g/cm?

FabPro Tough BLK

0,050 mm | 0,002 pol.
21 mm/h | 0,83 pol./h

1,04 g/cm?
FabPro Proto GRY
Métrico EUA
1,13 g/cm? 0,041 Ib/pol.?
67 MPa 9.700 psi
2.800 MPa 410 ksi
7% 7%
2.840 MPa 410 ksi
100 MPa 14.500 psi
23)/m 0.4 pés-Ib/pol.,
123)/m 2,3 pés-Ib/pol.
0,25 % 0,25 %
82°C 180 °F
79 °C 175 °F
66 °C 151 °F
107 ppm/°C 59 ppm/°F
111 ppm/°C 62 ppm/°F
83D 83D

0,030 mm | 0,001 pol.
53mm/h | 0,21 pol./h

1,10 g/cm?
FabPro JewelCast GRN
Métrico EUA
1,18 g/cm? 0,043 Ib/pol.?
14 MPa 2.000 psi
355 MPa 51,5 ksi
10% 10%
577 MPa 84 ksi
14 MPa 2.030 psi
-1°C 31°F
185 ppm/°C 102 ppm/°F
169 ppm/°C 94 ppm/°F
68 D 68D

* Todas as propriedades medidas no novo material séo processadas de acordo com as recomendagdes padrdo ao usudrio da 3D Systems

FabPro Elastic BLK
Elastdmero de design

Preto
1kg
0,700 mm | 0,004 pol
14 mm/hr | 0,55 pol./hr
1,06 g/cm?

FabPro Elastic BLK

Métrico EUA
1,13 g/cm? 0,041 Ib/pol.?
3,9 MPa 570 psi
3,7 MPa 540 psi
81 % 81 %
1,30 % 1,30 %
-24°C -11°F
226 ppm/°C 126 ppm/°F

N&o detectavel
7,3 kN/m 41,7 Ibf/in

65A 65 A

ISENGAO DE RESPONSABILIDADE: é responsabilidade de cada cliente determinar que seu uso de qualquer material FabPro seja seguro, legal e tecnicamente adequado as
aplicacdes pretendidas pelo cliente. Os valores aqui apresentados sdo apenas para referéncia e podem variar. Os clientes devem realizar seus préprios testes para garantir

aadequacdo a aplicacdo pretendida.

A0 3D SYSTEMS

www.3dsystems.com

Garantia/Isenscdo de responsabilidade: As caracteristicas de desempenho deste produto podem variar de acordo com as
aplicagdes do produto, as condi¢des de operagdo, a combinagdo de materiais ou com a finalidade. A 3D Systems estd isenta

de quaisquer garantias, expressas ou implicitas, que inclui mas ndo se limita a, garantias de comercializacdo ou adequagdo
para uma finalidade especifica.

©2019 da 3D Systems, Inc. Todos os direitos reservados. Especificagdes sujeitas a modificagdes sem aviso. 3D Systems, o

logotipo da 3D Systems e 3D Sprint sdo marcas comerciais registradas e FabPro € uma marca comercial da 3D Systems, Inc.
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